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KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Dobér narzedzi i parametréw skrawania 1010221361010228710
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Mechanika i budowa maszyn - studia | stopnia ogélnoakademicki 3/6

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
Inzynieria mechaniczna polski obieralny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
| stopien stacjonarna
Godziny Liczba punktow
Wyktady: 1 Cwiczenia: - Laboratoria: 1  Projekty/seminaria: - 3
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)
inny ogélnouczelniany
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 3 100%
nauki techniczne 3 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr inz. Marek Rybicki

email: marek.rybicki@put.poznan.pl
tel. 665 2723

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania
ul. Piotrowo 3, 60 - 965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

Podstawowe wiadomosci z zakresu obrobki skrawaniem, narzedzi skrawajgcych i

1 Wiedza: oprzyrzadowania.
L .. Student potrafi wykorzysta¢ zdobyta wiedze do doboru narzedzi i obliczen parametréw
2 Umiejetnosci: | skrawania oraz umie korzystaé z informacii pozyskiwanych z biblioteki i Internetu
3 Kompetencje | Student wykazuje samodzielno$é w rozwigzywaniu probleméw, zdobywaniu i doskonaleniu
spoteczne nabytej wiedzy i umiejetnosci, rozumienie potrzebe uczenia sie

Cel przedmiotu:

Zapoznanie przysztych inzynieréw z zakresu inzynierii mechanicznej z najnowszymi narzedziami skrawajgcymi (geometria,
cechy eksploatacyjne) oraz metodyka doboru i obliczen parametréw skrawania.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Posiada wiedze niezbedng do stosowania aparatu matematycznego do opisu stosowanego przy doborze parametrow
skrawania, w szczegolnosci przeksztalcen réwnan potegowych stosowanych w metodzie programowania liniowego i do opisu
wptywu parametréw skrawania na trwato$¢ ostrza - [K_WO01]

2. Ma uporzadkowana, podbudowang teoretycznie wiedze z zakresu doboru parametréw skrawania ze wzgledu na kryteria
wytrzymatosciowe (na sciskanie, zginanie i sztywnos¢), moc skrawania, trwatos¢ ostrza, poprawne tamanie widra,
chropowato$é powierzchni obrobionej i geometrie narzedzia w uktadzie roboczym - [K_W04]

3. Ma szczegotowg wiedze w zakresie zasad doboru parametréw konstrukcyjnych narzedzi skrawajgcych i parametrow
skrawania w obrébce widrowej i Sciernej za pomocg katalogéw narzedziowych i poradnikéw - [K_W09]

Umiejetnosci:

1. Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury fachowej i baz danych firm narzedziowych; potrafi integrowaé¢ uzyskane
informacje, dokonywac ich interpretacji, a takze wyciggac wnioski oraz formutowac¢ i uzasadnia¢ opinie - [K_U01]

2. Student umie dobra¢ materiaty narzedziowe i powtoki przeciwzuzyciowe do réznych zadan technologicznych i réznych
materiatow obrabianych - [K_U13]

3. Potrafi dobiera¢ narzedzia i parametry skrawania w celu ksztattowania postaci, struktury oraz wtasciwosci wyrobéw (ksztatt,
btedy ksztattu, chropowato$¢ powierzchni obrobionej - [K_U04]

4. Potrafi dokonac podstawowej analizy ekonomicznej zwigzanej z doborem okresowej predkosci skrawania, objetosciowg
wydajnoscig skrawania - [K_U22]

Kompetencje spoteczne:

1. Prawidtowo identyfikuje i rozstrzyga dylematy zwigzane z zagadnieniami przedmiotu - [K_KO05]
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Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia

Wyktad: egzamin w formie pisemnej (w przypadku odpowiedzi na: od 50 do 60% pytan ? dst, powyzej 60 do70% - dst+,
powyzej 70 do 80% - db, powyzej 80 do 90% - db+, powyzej 90 do 100% - bdb).

Cwiczenia: zaliczenie na podstawie kartkéwki przeprowadzanej na koricu semestru. Aby uzyskaé zaliczenie éwiczen liczba
nieobecnosci nie moze przekroczy¢ 1/3 zaje¢. W przypadku rozwigzania od 50 do 60% zadan ? dst, powyzej 60 do70% -
dst+, powyzej 70 do 80% - db, powyzej 80 do 90% - db+, powyzej 90 do 100% - bdb).

Tresci programowe

Wyktad
1.Charakterystyka doboru parametréw konstrukcyjnych narzedzi, w tym geometrii ostrza do tzw. obrébki wiérowej i $cierne;.
2.Podziat naddatku na kolejne przej$cia narzedzia (gtebokosci skrawania) i strategii jego usuwania.

3.Dobér materiatdw narzedziowych i powtok przeciwzuzyciowych do réznych zadan technologicznych i réznych materiatow
obrabianych.

4.Specyfika obliczen i danych w katalogach réznych firm narzedziowych.
5.Metodyka obliczen sity i mocy efektywnej operacji technologicznych.

6.Dobor i obliczenia parametrow skrawania vc, vce, f, fz, ap, ae w statych i zmiennych warunkach obrébki. Funkcje T=f(vc, f,
ap,ae, z, D).

7.Elementy ekonomiki procesu skrawania.
Cwiczenia
1.Dobér posuwu ze wzgledu na kat przytozenia boczny w uktadzie roboczym ? geometria ostrza w tym ukfadzie.

2.Dobdr posuwu i gtebokosci skrawania ze wzgledu na kryterium poprawnego famania wiéra, wytrzymatosci wktadki i oprawki,
sztywnosci przedmiotu obrabianego i narzedzia oraz chropowatos$ci powierzchni obrobionej.

3.Dobdr predkosci skrawania ze wzgledu na moc skrawania i trwatosé ostrza w statych i zmiennych warunkach obrobki.
4.Podejscie katalogowe do doboru parametréw skrawania.

5.Postawy obliczen ekonomicznej i wydajnosciowej predkosci skrawania.

6.Zastosowanie metody programowania liniowego w doborze parametréw skrawania

Literatura podstawowa:

1. Kawalec M., Cwiczenia z podstaw skrawania. Skrypt 1138, Wydawnictwo Politechniki Poznanskiej 1983
2. Praca zbiorowa: Poradnik Inzyniera. Obrobka skrawaniem ? tom 1i 2. WNT, Warszawa 1991.

3. Cichosz P., Narzedzia skrawajgce, WNT, Warszawa, 2006

4. Przybylski L., Strategia doboru warunkéw obrébki wspoétczesnymi narzedziami. Toczenie - wiercenie - frezowanie. Wyd. I,
Z-d Graficzny Politechniki Krakowskiej, Krakéw, 2000.

5. Katalogi firm narzedziowych i strony www (odno$niki na stronie ZOS IMt PP).

Literatura uzupetniajaca:
1. Olszak W., Obrébka skrawaniem, WNT, Warszawa, 2008
2. Podstawy skrawania materiatéw konstrukcyjnych, WNT 2010

3. Krzyzaniak S., Kawalec M., Optymalizacja parametrow skrawania w obrébce jedno- i wielonarzedziowej, Wydawnictwo
Politechniki Poznanskiej, Poznan 1985.

4. Tonshoff H.K., Denkena B., Techniki Spanen. Grundlagen., Springer-Verlag, Berlin Heidelberg, 2004
5. Czasopisma naukowo-techniczne, Mechanik, Werkstatt und Betrieb, dihw (D), MTT (Ua).

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. Wyktad 15
2. Utrwalanie tresci wykfadu
3. Konsultacje 2
4. Przygotowanie do egzaminu 8
5. Egzamin 2
6. Projekt 15
7. Konsultacje do projektu 2
8. Przygotowanie do zaliczenia 2
9. Zaliczenie 2
Obciazenie praca studenta
forma aktywnosci godzin ECTS
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taczny naktad pracy 50 3
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 38 1
Zajecia o charakterze praktycznym 0 0
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